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Consejeria de Educacion, Ciencia e Investigacion

Perfil Profesional: Servicios Auxiliares de Carpinteria
Identificacion.

El Programa de Cualificacion Profesional Inicial de Servicigs auxiliares de
carpinteria queda identificado por los siguientes elementos:

1. Denominacion: Servicios auxiliares de carpinteria.
2. Nivel: Programa de cualificacion profesional inici
3. Duracion: 600 horas.

4. Familia profesional: Madera, Mueble y Corcho.

Competencia general.

Realizar operaciones basicas de mecani
derivados, para la fabricacion de
de instalacion y montaje de dic
seguridad y ambiente.

bado sobre madera y sus

Competencias profesiq es y sociales:

de carpinteria y mueble.
ENtos técnicos, notas de madera, bocetos, croquis y planos

operaciones de trazado, corte y mecanizado en madera y sus
ilizando los procedimientos mas adecuados para cada material.
niones en madera y derivados, siguiendo criterios de resistencia,
gl y funcionalidad.

e) Realizar operaciones de acabados, a mano y a maquina, preparando
previamente las superficies, asi como los equipos y materiales para que actien
en Optimas condiciones de calidad y seguridad.

f) Montar y ajustar muebles (incluidos modulares), mediante herramientas
portatiles, consiguiendo un perfecto encaje, enrase o deslizamiento de las
partes moviles.

g) Embalar muebles y elementos de carpinteria, de forma manual o automética,
cumpliendo el programa establecido, asi como las normas de seguridad y
proteccion ambiental.

h) Trasladar productos, equipos y elementos auxiliares, asegurando la
integridad de los mismos, para conseguir un 6ptimo abastecimiento de materias
y Utiles.
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i) Realizar operaciones auxiliares de montaje e instalacion de elementos de
carpinteria, en cercos, obras y espacios, en condiciones de calidad, no
dafiando los productos, ni los elementos arquitectonicos donde van fijados.

j) Afilar y asentar el corte en herramientas manuales de corte libre y realizar el
mantenimiento de maquinas y utiles de afilar y asentar.

k) Realizar operaciones basicas en la instalacion de parg
aplicando pastas de nivelacion, lijando superficies y ope @
de ajustes y acabados.

l) Trabajar solo o como parte de un equipo, siguieg ) ipios de orden,
limpieza, puntualidad, responsabilidad y coordinagién.
m) Cumplir las normas de seguridad en el puest anticipdndose y
previniendo los posibles riesgos personales, g.en produci@s y la maquinaria
e instalaciones.

n) Actuar con el maximo respeto hacia

ima o frisos,
los procesos

a) Trabajos de
comprende las g

mueble MAM276_1 (R.D 1136/2007), que
Qe s de competencia:

ucCo0882
mueble.
b) Aplica@

g¥le carpinteria y mueble.
. Efectuar la aplicaciéon de productos de acabado superficial con
medios mecanico-manuales en carpinteria y mueble.

UC0881_1: Acondicionar la superficie para la aplicacion del producto final y
controlar el secado en productos de carpinteria y mueble.

Entorno profesional.

1. Este profesional ejercerda su actividad en pequefias, medianas y grandes
empresas, por cuenta ajena o propia, dedicadas a la fabricacion e instalacion
de elementos de carpinteria y mueble, asi como a la aplicacion de productos de
acabado en general.

2. Las ocupaciones y puestos de trabajo mas relevantes son los siguientes:

a) Acabador de muebles de madera.

b) Acuchillador-barnizador de parquet.

c) Barnizador-lacador de artesania de madera.
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d) Barnizador-lacador de mueble de madera.

e) Operador de tren de acabado de muebles.

f) Montador de productos de ebanisteria en general.

g) Montador de muebles de madera o similares.

h) Montador productos de madera excepto ebanisteria.
i) Montador envases/embalajes de madera y similares.
j) Embalador/empaquetador/etiquetador a mano.

k) Peon de la Industria de la madera y del corcho.

Moédulos profesionales:
1° Operaciones bésicas de mecanizado de maderagaderivad
2° Acabados basicos de la madera.

3° Instalacion de elementos de carpinte
4° Formacion en centro de trabajo.

Moédulo Profesional: Operacion
derivados. Cédigo: 7MCM

mecanizado de madera y

1. Interpreta do i écnica distinguiendo vistas, piezas, secciones
uniones, detalleg

Criterios dg

0 y trasladado al material la informacion relativa a escalas
ntacion técnica.

completa de la tarea a realizar.

d) Se ha interpretado y trasladado al material de forma coherente toda
informacion verbal, escrita o grafica proporcionada por el encargado.

e) Se han eliminado posibles errores de interpretacion, dibujando bocetos y
croquis acotados de las tareas que hay que realizar.

f) Se han trazado planos sencillos, acotados y a escala a partir de las ideas,
bocetos y croquis siguiendo la normativa UNE.

g) Se han elaborado vistas, cortes, lineas de rotura y detalles que
complementan la informacién general.

h) Se ha elaborado la nota de madera y hoja de procesos a partir de la
documentacion grafica realizada maximizandose los recursos y eliminando
tiempos muertos.

2. Selecciona las maderas y sus productos derivados, relacionando sus
caracteristicas técnicas con sus aplicaciones.
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Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado las maderas y sus productos derivados convencionales
del mercado.

b) Se ha clasificado las maderas en funcion de sus caracter,
c) Se ha elegido correctamente la cara maestra de la i
ausencia de defectos y otros parametros de calidad.
d) Se ha elegido correctamente la cara de refereng
y escuadria.

e) Se han elegido los atiles de medicion y trazad
de las caracteristicas del material y de las medida

origen.
ncién de su

e verificar.
aterial de forma
exacta o, en su caso, maximizada para eraciones posteriores
de lijado.

g) Se ha demostrado responsabili
h) Se han identificado los riesg ambientales, asi como las
medidas de prevencién de lgggmism

3. Aplica las operacio
con herramientas man

a) Se h
caracter , tamafio, forma, defectos) y de su aplicacion.

un orden de ejecucion en funcion de la maximizacion de

¥llar y los parametros de la maquina.

e) Se han mecanizado piezas de madera y derivados con la sierra de cinta
utilizando plantillas para obtener un mayor rendimiento.

f) Se han mecanizado piezas en la tupi utilizando plantillas o al aire, con
sujecion correcta de la pieza y respetando las medidas de seguridad.

g) Se han mecanizado tableros y retestado tablones en la sierra circular
manejando la escuadradota.

h) Se han verificado con plantilas o mediciones las piezas y productos
obtenidos tras el mecanizado, corrigiendo posibles errores.

i) Se ha mantenido el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

j) Se han observado las normas de seguridad y salud laboral utilizando
correctamente las protecciones de las maquinas y los medios individuales de
proteccion.
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4. Realiza uniones en madera y derivados distinguiendo las mas apropiadas en
funcién del material, de la funcionalidad y de criterios de economia.

Criterios de evaluacion:

a) Se han unido las partes mecanizadas mediante ensami elementos de
fijacion.
b) Se han unido los tableros mediante elementos de sulec olg
c) Se han reforzado las uniones en madera medig4
elementos.
d) Se ha elegido el tipo correcto de aglutinallie en fuN@i6n del material,
condiciones de trabajo y atmosféricas a la_gue € 3 ida la pieza una
vez puesta en obra.

e) Se ha mantenido el equilibrio entre fo)y [ y la economia en el

f) Se han descrito las labores d
Gtiles y maquinaria utilizados.

g) Se ha responsabilizado
manera eficaz con la pers

Duracion: 180 horas (6 h

Contenidos:

entacion técnica:

onstructivos. Distinguir piezas, uniones y perfiles.

el elemental, de piezas, objetos, muebles y estructuras de
étrica (isométrica y caballera) y en diédrico acotados.

utiles (gramil, gramil de perfiles, plomada trazadora, punta de trazar,
cuchilla), realizacion de plantillas.

Planificacién de un trabajo: idea, boceto, croquis, plano, materiales, uniones,
acabados, nota de madera, cubicacion, hoja de procesos, presupuesto.
Seleccion de maderas de productos derivados:

La madera. Clasificacion: duras, blandas/exéticas, indigenas/coniferas,
frondosas.

Enfermedades y defectos de la madera: tipos, soluciones.

Dimensiones y clasificacion de la madera.

Cubicacion de la madera.

Derivados de la madera: tableros de particulas, de fibras (DM),
contrachapados.

Propiedades de la madera: anisotropia, propiedades fisico-quimicas.

Acciones sobre la madera: Secado natural y artificial. Tratamientos preventivos.
Colas: generalidades, clasificacion, colas naturales, colas artificiales.
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Medicion y trazado de piezas.

Valoracion del origen de las maderas.

Condiciones ambientales del trabajo: aire, temperatura, humedad, iluminacion,
limpieza y ruidos.

Operaciones bésicas de mecanizado de madera y derivados:
Herramienta manual: fundamento, uso, afilado, mantenimieg
Herramienta eléctrica y electro portatil: fundamento, uso, g
Maquinaria de taller: sierra de cinta, sierra circuld
regruesadora. Espigadora, torno, lijadora, talad utilidad 'y
funcionamiento, puesta en marcha y control. Man
Nota de madera, hoja de procesos.
Operaciones bésicas de mecanizado:
retestado, acanalado, fresado, taladrado.
Medios de proteccion en maquinas.
Medios de proteccion en el taller.
Uniones en madera y derivados:
Juntas de madera: empalmes, ens ientos.
Técnicas de union: desmontg

funcién incluye aspectos como:
documentacion técnica.

Wros métodos de mecanizado de la madera y derivados.

Las posibles aplicaciones de cada maquina para un trabajo de calidad idénea.
Las medidas de seguridad que hay que adoptar.

Moédulo Profesional: Acabados basicos de la madera. Codigo: 7MCA.

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion.

1. Prepara las superficies (lijado, limpieza, acabado), relacionando estas
operaciones con la calidad del proceso de acabado.

Criterios de evaluacion:

a) Se han puesto a punto los equipos de lijado y pulido introduciéndose los
parametros establecidos en el plan de produccion.
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b) Se ha realizado la eleccién del tamafio de abrasivo, tipo de grano y de las
pastas de pulir en funcidon del tipo de producto que se va a aplicar y del
acabado final establecido.

c) Se ha realizado el lijado en la direccion adecuada en funcion del soporte, del
grano del abrasivo y de la presidon necesaria para conseguir el acabado
requerido.
d) Se ha realizado la operacion de masillado antes de efg jado y se ha
verificado el correcto funcionamiento del sistema de extracy
e) Se ha procedido a la limpieza de Ia supe

Qtidades y proporciones.

a) Se han almacenado los geaduct do en un lugar separado de la
madera y en las condicio tura y humedad adecuadas.
b) Se ha procedido a la. o mediante viscosimetro de la fluidez

la simbologia de seguridad de los productos de acabado.
b operaciones de mezcla, de preparacion de los productos

Ps en la zona de acabados, modificandolos en cabina segun las
especificaciones del producto.

i) Se han efectuado todas las operaciones necesarias de limpieza, renovacion y
pureza de aire, y otras, consiguiendo una atmosfera de trabajo limpia de
elementos contaminantes del acabado.

3. Realiza las operaciones basicas de acabados en la madera y derivados,
relacionandolas con las caracteristicas del producto final.

Criterios de evaluacion:

a) Se han escogido los medios manuales (brochas, utillaje, utiles adecuados y
rodillos, entre otros) en funcién del trabajo a realizar.
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b) Se han situado correctamente el aplicador y las piezas para su acabado v,
asi, conseguir el maximo aprovechamiento del material y aumentar la calidad
de la aplicacion.

c) Se ha efectuado la aplicacion del producto de acabado mediante las
operaciones manuales y manejo diestro de los Gtiles y medios, de forma que se
obtiene el resultado esperado.
d) Se ha realizado la aplicacion de producto mantenj
Optimas para las personas, equipos e instalaciones, resp
seguridad y salud laboral.

e) Se han ajustado los parametros de presién
pistolas tras un control visual de la aplicacion.
f) Se ha procedido al secado de los a

bpacio destinado
C g de temperatura,
humedad y ausencia de contaminantes [ para la Optima calidad del
acabado.

g) Se ha efectuado el control d
aplicacion segun los criterios estab
h) Se han almacenado los re

de acabados aplicados.
onocido el valor afladido que aporta el secado-curado, en relacién
dad final del producto.

c) Se han identificado las condiciones ambientales idoneas del lugar de secado
(temperatura, humedad, ausencia de particulas en suspension, y otras).

d) Se han preparado los equipos introduciendo los pardmetros de temperatura
y velocidad del aire de secado.

e) Se han ajustado los sistemas de extraccion vy filtracion de la cabina de
secado.

f) Se han manipulado las piezas economizando tiempos y recorridos.

g) Se han aplicado las medidas de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales.

h) Se han utilizado correctamente los equipos de proteccion individual.

Duracion: 150 horas (5 horas/ semana)

Contenidos:
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Preparacion de superficies para acabado:
Superficies de aplicacion.

Caracteristicas para el acabado.

Lijado de superficies para el recubrimiento previo.
Masillado.

Lijado con recubrimiento previo.

Pulido de las superficies acabadas.

Maquinas y utiles de lijar y pulir: lijadora de banda
disco, lijadora delta.
Materiales que corrigen defectos de la superficie: de color, masilla
de celulosa, bastoncillos de goma laca, b3 0s de gBra. Masilla de 2
componentes. Uso y condiciones de aplicgfror
Abrasivos para lijado de acabados: tipog
Sistemas de extraccidén de polvo: centraliZ8
Factores que influyen en la calida
proceso de preparacion de soporte .
Riesgos caracteristicos de laggnstal cesos de acabados.

ital, lijadora de

amano de grano
iones, individual.
, los productos y el propio

Tratamientos y ioNgde los residuos generados por el acabado.
Extraccion de pg hdo. siduos de las cabinas de aplicacion. Restos de
productos no em
PreparaciQg

prepard@on de soportes y productos para el acabado: Durante la preparacion y
correccion de defectos. Estado de las superficies.

Riesgos asociados a los productos de acabado. Fichas de seguridad.
Elementos de seguridad. Personales. Maquinas. Instalaciones.

Acabado de productos de madera y derivados:

Decolorado, tefiido, aceites y ceras, goma laca:

Maderas mas apropiadas para cada técnica.

Tipos de tintes: al agua, al aceite, al alcohol, al disolvente. Aplicacion.

Tipos de ceras: en crema, liquidas, en pasta y en barra. Aplicacion.

Tipos de aceites: de teca, de tung, de linaza, danés, de teca y atoxicos.
Aplicacion.

Barniz de goma laca: tipos, formas de aplicacion.

Acabados de Laca, barniz y pintura:

Productos para el acabado manual. Preparacién, mezclas. Disolventes.
Procedimientos y operaciones en aplicacion manual.
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Utiles en aplicacion manual: tipos, preparacion, operaciones.
Defectos del acabado. Correccion de defectos.

Acabados a pistola y con maquinas:

Pistolas: tipos, preparacion, operaciones.

Estado de las superficies y del producto que se va a aplicar.
Control posterior a la aplicacion.
Maquinas y equipos de aplicacion automatica. Cargg
regulacion. Operaciones.

Instalaciones y equipos complementarios para la
ventilacion, aire comprimido).

Secado de productos acabados:

Zonas de secado: tunel, cabina, cAmaras.
Equipos y medios de transporte: carros y
Factores que influyen en la calidad del
Verificacién del proceso de secado.
Correccion de defectos.

Riesgos asociados a las operacion

b, aplicacion

ortinas, cabinas,

Orientaciones pedagodgic
Este mddulo profesiona

La preparacion d
La preparggi acion de productos de acabado.

Moédulo Profesional: Instalacion de elementos de carpinteria y mueble.
Codigo: 7MCC.

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion.

1. Realiza operaciones auxiliares en la instalacion de suelos, parquet, tarimas y
recubrimientos de paneles de madera en paramentos horizontales y verticales,
interpretando los planos de montaje.

Criterios de evaluacion:

a) Se han interpretado correctamente los planos de montaje distribuyendo de
forma racional el material y la maquinaria necesaria.

10
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b) Se han nivelado los paramentos horizontales y verticales con masilla para un
correcto recibimiento de los elementos.

c) Se han reconocido los tipos de suelos, parquet y tarimas.

d) Se han ajustado a los paramentos y esquinas los elementos constructivos,
dejando espacio para las dilataciones.

e) Se han realizado las operaciones de acuchillado y barni
las condiciones de calidad exigidas.
f) Se han rectificado los bajos de las puertas tras la ins
madera 0 moquetas.
g) Se han realizado las operaciones de mantenimj
Gtiles y herramientas.
h) Se han empleado los equipos de proteccigQ

parqué con

los de

a) Se han reconocido los g [ e instalacién y sus finalidades.

b) Se han obtenido los de la instalacion a partir de croquis o
plantilla del montaje.
c) Se han coloc gies en la proporcion y altura adecuadas, para
conseguir la suj a hoja de la puerta o ventana.

instalacion sin que los elementos arquitectonicos, cercos
laciones o las personas sufran dafos.

3. Ajusta piezas, herrajes y mecanismos, reconociendo su funcién en el
elemento de carpinteria 0 mueble.

Criterios de evaluacion:

a) Se han reconocido los distintos tipos de instalacion y sus finalidades.

b) Se han relacionado los distintos sistemas de fijacion de elementos con los
soportes a los que se fijan.

c) Se han identificado los principales herrajes a utilizar en muebles y elementos
de carpinteria para uniones con 0 sin movimiento.

d) Se han enumerado los factores a tener en cuenta en el ajuste de
subconjuntos en la instalacién de muebles.

11
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e) Se han colocado las piezas, herrajes y mecanismos segun las instrucciones
de montaje, verificando que es la adecuada y que cumplen con la funcion para
la que fueron instalados.

f) Se ha comprobado que las herramientas y medios utilizados para la
instalacion son los mas idoneos.

g) Se han restaurado por eliminacion de residuos las condigg
lugar de instalacion tras finalizar el trabajo.

igiénicas del

h) Se ha verificado que el desplazamiento de las piezas iza sin
impedimentos y responde a las especificaciones de
i) Se han aplicado las normas de seguridad y prey, s laborales

4. Transporta material y Gtiles para la instalagion
muebles, identificando las medidas de pr

Criterios de evaluacion:

a) Se han embalado los produ y muebles manualmente
utilizando cartén, plastico bu gctii o poliuretano expandido,
guedando firmemente sy cofK las protecciones fijadas en el lugar
indicado.

b) Se han ajustado cor
retractil en funciéng@
velocidad del ta

- pardmetros de la embaladora termo-
ctos para embalar (tamafio del rollo de plastico,

Duracion: 120 horas (4 horas/ semana)

Contenidos:

Operaciones auxiliares en la instalacion de suelos, parquet, tarimas y
recubrimientos de paneles de madera:

Sistemas de montaje de suelos, parquet, tarimas y recubrimientos de paneles
de madera.

Herramientas, maquinas y accesorios empleados para instalacion. Manejo y
mantenimiento.

Nivelado los paramentos horizontales y verticales.

Acuchillado y barnizado de parqué

Normas de seguridad y salud laboral.

12
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Instalacién de elementos de carpinteria y mueble:

Preparacion del trabajo. Replanteo en obra.

Maquinas, utiles y herramientas utilizadas en la instalacion.

Elementos de carpinteria mas comunes que requieren montaje: puertas,
ventanas, frisos, muebles modulares.

Operaciones de instalacion de muebles y carpinteria.
Normas de seguridad y salud laboral.

Ajuste de piezas, herrajes y mecanismos:

Sistemas de fijacion. Aplicacidon. Caracteristicas de /g
Herrajes y accesorios. Tipos, caracteristicas y apli
Tipos de ajustes que pueden llevarse a cabo
carpinteria

Documentacion, catalogos y hojas técnicg
Normas de seguridad y salud laboral.

y elementos de

Carga y descarga de elementos de eble.

Manejo y transporte de compggente io (cristales, espejos y otros).
Materiales empleados en el embalaje:
retano expandido.

El embalado y transporte de muebles y elementos de carpinteria.

Las lineas de actuacion en el proceso ensefianza-aprendizaje que permiten
alcanzar las competencias del médulo versaran sobre:

Técnicas de embalaje de muebles y elementos de carpinteria.

Técnicas de montaje de muebles modulares.

Técnicas de montaje de puertas, ventanas, frisos y pavimentos.

Mdédulo Profesional: Formacion en Centros de Trabajo. Codigo: 7MCF.
Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion.

1. Efectda el mecanizado de madera y derivados, realizando los autocontroles
de calidad establecidos.

13



-~
\.o
7

7

)

Regién de Murcia
Consejeria de Educacion, Ciencia e Investigacion

Criterios de evaluacion:

a) Se han trazado planos sencillos, acotados y a escala a partir de las ideas,
bocetos y croquis siguiendo la normativa UNE.

b) Se han aplicado las operaciones basicas sobre madera y derivados
utilizando herramientas manuales, eléctricas y maquinaria cgf®eggional.

c) Se ha elegido correctamente la cara maestra de la i ncién de su
ausencia de defectos y otros parametros de calidad.
d) Se han alimentado las maquinas automaticas, tegs
a desarrollar y los parametros de la maquina.

e) Se han mecanizado piezas de madera y deri
sierra utilizando plantillas para obtener un mg

g) Se han unido las partes mecanizada
fijacion.
h) Se han unido los tableros medi

2. Acondiciona superficies
preparando los equipos y

pastas de pulir %
acabado fig

funcionamiento del sistema de extraccion de aire.
lijado en la direccion adecuada en funcion del soporte, del
y de la presidn necesaria para conseguir el acabado

e) Se realizado la preparacion de la mezcla en funcion de la superficie a
tratar y en funcion del parasito a combatir.

f) Se ha efectuado la aplicacidon del producto de acabado mediante las
operaciones manuales y manejo diestro de los utiles y medios, de forma que se
obtiene el resultado esperado.

g) Se ha efectuado el control de calidad a lo largo de todo el proceso de
aplicacion segun los criterios establecidos.

h) Se han almacenado los residuos en recipientes adecuados y en los lugares
previamente establecidos cumpliendo con la normativa vigente aplicable.

i) Se han preparado los equipos de secado introduciendo los parametros de
temperatura y velocidad del aire.

j) Se han ajustado los sistemas de extraccion y filtracion de la cabina de
secado.

14
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3. Monta / instala elementos de carpinteria y mueble asegurando su correcta
funcionalidad.

Criterios de evaluacion:

de montaje, verificando que es la adecuada y que cump
la que fueron instalados.

b) Se han restaurado por eliminacion de residuos Ig
lugar de instalacion tras finalizar el trabajo.

c) Se ha verificado que el desplazamiento de las
impedimentos y responde a las especificacioge

las condiciones de calidad exigida
f) Se han rectificado los bajos de
madera 0 moquetas.

g) Se han embalado
utilizando carton, pla
guedando firmemente
indicado.

h) Se han ide

Fisi como las establecidas por la empresa.
identificado los factores y situaciones de riesgo que se presentan en
su ambito de actuacion en el centro de trabajo.

c) Se han adoptado actitudes relacionadas con la actividad para minimizar los
riesgos laborales y medioambientales.

d) Se ha empleado el equipo de proteccion individual (EPIs) establecido para
las distintas operaciones.

e) Se han utilizado los dispositivos de proteccion de las maquinas, equipos e
instalaciones en las distintas actividades.

f) Se ha actuado segun el plan de prevencion.

g) Se ha mantenido la zona de trabajo libre de riesgos, con orden y limpieza.

h) Se ha trabajado minimizando el consumo de energia y la generacion de
residuos.

4. Actlia de forma responsable y se integra en el sistema de relaciones técnico-
sociales de la empresa.

15



-~
\.o
7

7

)

Regién de Murcia
Consejeria de Educacion, Ciencia e Investigacion

Criterios de evaluacion:

a) Se ha ejecutado con diligencia las instrucciones que recibe.

b) Se ha responsabilizado del trabajo que desarrolla, comunicandose
eficazmente con la persona adecuada en cada momento.
c) Se ha cumplido con los requerimientos y normas téciy
buen hacer profesional y finalizando su trabajo en un tiemp3
d) Se ha mostrado en todo momento una acy
procedimientos y normas establecidos.

e) Se ha organizado el trabajo que realiza de a
procedimientos establecidos, cumpliendo I3

ndo un
able.

)S instrucciones y
n de prioridad y
iones.

on el resto del personal,
informando de cualquier cambio, necé @vante o contingencia no
prevista.
g) Se ha incorporado puntualmen
descansos instituidos y no

h) Se ha preguntado de

inmediato.
i) Se ha realizg

b minimos necesarios para el desarrollo de las ensefianzas de este
fle Cualificacion Profesional Inicial son los que a continuacion se
, Sin perjuicio de que los mismos pueden ser ocupados por diferentes
grupos de alumnos que cursen el mismo u otros programas de cualificacién
profesional inicial o etapas educativas:

Espacios:  Aula polivalente
Taller de carpinteria
Profesorado.
Especialidades del profesorado con atribucion docente en los modulos

profesionales del Programa de Cualificacion Profesional Inicial de Servicios
auxiliares de Carpinteria:
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) Especialidad del
Modulo profesional b Cuerpo
profesorado
7MCM Operaciones basicas Fabricacion e instalacion|Profesor técnico de
de mecanizado de madera y|de carpinteria y|Formacion
derivados. muebles. Profesional.
, . Fabricacion e instalacion|Profesor técnico de
7TMCA Acabados basicos de la - = =",
de carpinteria y|Formacion
madera. )
muebles. Profesional.
7MCC Instalacion de|Fabricacion e instalacion|Profesor técnico de
elementos de carpinteria y|de carpinteria y|Formacion
mueble. muebles. Profesional.
., Fabricacion e instalacion|Profesor técnico de
7MCF Formacion en centros . , .,
: de carpinteria y|Formacion
de trabajo. )
muebles. Profesional.

conforman el Progra
auxiliares de Carpi
otras Administrag

Moédulos profesionales

‘
ﬁ . |

ion de los modulos profesionales que
n Profesional Inicial de Servicios
os de titularidad privada o publica y de
de la educativa.

Titulaciones

o

7TMCM Operaciones
basicas de mecanizado
de madera y derivados.
7TMCA Acabados
basicos de la madera.
7MCC Instalacion de
elementos de
carpinteria 'y mueble.
7TMCF Formacion en
centros de trabajo.

Titulo de Técnico Superior o equivalente. Titulo de
Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o Diplomado o el
titulo de Grado equivalente, cuyo perfil académico se
corresponda con la formacién asociada a los médulos
profesionales del Programa de Cualificacion
Profesional Inicial. Las Administraciones educativas,
excepcionalmente, podran incorporar profesionales,
no necesariamente titulados, que desarrollen su
actividad en el ambito laboral.

Mdédulos Profesionales y su relacion con las unidades de competencia del

Catalogo Nacional
Programa.

de Cualificaciones Profesionales que

incluye el

Unidad de competencia

Médulo profesional

UC0162_1: Mecanizar madera y derivados.

7MCM Operaciones
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basicas de
mecanizado de
madera y derivados.

UC0173_1: Ajustar y embalar productos y elementos de
carpinteria y mueble. UC0882_1: Apoyar en el montaje e
instalacion de elementos de carpinteria y mueble.

7MCC Instalacion de
elementos de
carpinteria y mueble.

UC0880_1: Preparar los equipos y medios de aplicacion
de barnices y lacas en elementos de carpinteria y
mueble. UC0167_1: Efectuar la aplicacién de productos
de acabado superficial con medios mecanico-manuales
en carpinteria y mueble. UC0881_1: Acondicionar la
superficie para la aplicacion del producto final y controlar
el secado en productos de carpinteria y mueble.

7TMCA Acabados
basicos de la
madera.

o

O




