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Perfil Profesional: Operaciones Auxiliares de Soldaduray Construcciones
Metdalicas y Tecnoplastica

Identificacion.

El Programa de Cualificacion Profesional Inicial de Operacion
Soldadura y Construcciones Metalicas y Tecnoplastic |
los siguientes elementos:

1. Denominacion: Operaciones auxiliares de gs8 strucciones
Metalicas y Tecnoplastica.

2. Nivel: Programas de Cualificacion Profesi®

3. Duracion: 600 horas.

4. Familia Profesional: Fabricacion Me

Competencia general:

Realizar las operaciones
construcciones metalica
en condiciones de cali

: ecanizados y montajes en
SrialeS"e@rricos, no férricos y tecnoplastica,
cuidado del medio ambiente.

Competencias profe onales y sociales.

Las compete
Cualificacion

S, personales y sociales de este Programa de
icial son las que se relacionan a continuacion:

a) & punto el puesto de trabajo, herramientas, maquinaria
auxills inas necesarios para llevar a cabo las operaciones de
mecani taje de elementos de carpinteria metalica.

trabajos queebe realizar.

c) Efectuar operaciones de trazado y mecanizado en materiales metalicos y
no metalicos, utilizando los procedimientos mas adecuados para cada material.
d) Realizar uniones fijas y desmontables en materiales metalicos y no
metdlicos, siguiendo criterios de seguridad, funcionalidad y economia.

e) Realizar el montaje y ajuste elementos metdlicos y no metalicos mediante
herramientas portétiles, consiguiendo los ajustes, enrase o deslizamiento de las
partes moviles.

f) Realizar operaciones de acabados, a mano y a maquina, en una
atmosfera limpia, preparando previamente los elementos, asi como los
equipos y materiales para que actien en O6ptimas condiciones de calidad y
seguridad.

g) Realizar operaciones de acabado, sellado de juntas, verificacion y
comprobacion.
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h) Realizar el embalaje de elementos de carpinteria, de forma manual o
automatica, cumpliendo el programa establecido, asi como las normas de
seguridad y proteccion medioambiental.

)] Participar en el transporte de productos, equipos y elementg
siguiendo las normas establecidas en la empresa y en el sector
un Optimo abastecimiento de materias y utiles.
) Colaborar en el montaje e instalacibn de elementos

auxiliares,

ni los elementos arquitecténicos donde van fijados.
k) Realizar el mantenimiento de maquinas, equipos
procedimientos establecidos en los manuales pg
mismos.
)] Trabajar de forma autbnoma o como J3 equipo, siguiendo los

m) Cumplir las normas de seguridad
previniendo los posibles riesgos perso
utilizacién de maquinaria, instalagemes, €

cion de productos y la
Erramientas.

nedio ambiente, asi como tener un
encargados y clientes.

1. Este profesional ejercera su actividad laboral en grandes, medianas y
pequefias empresas, segun procedimientos establecidos, dedicadas a la
fabricacion y montaje de elementos, productos mecanicos y productos
electromecanicos.

2. Las ocupaciones y puestos de trabajo mas relevantes son los siguientes:
Peones de industrias manufactureras.

Auxiliares de procesos automatizados.

Cerrajero.

Acristalador.

Montador en obra.

Ajustador-ensamblador.

Mddulos profesionales:

1. Operaciones basicas de fabricacion.
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2. Soldaduray carpinteria metélica.
3. Carpinteria de aluminio y PVC.
4. Formacion en centros de trabajo.

Mdédulo Profesional: Operaciones basicas de fabricacion. @ SO

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion.

1. Organiza su trabajo en la ejecucién del meca ado int@pretando la
informacion contenida en las especificaciones d i

Criterios de evaluacion:

a) Se ha interpretado la simbologia cable en fabricaciéon
mecaénica.

b) Se han comprendido las ins
realizacion del trabajo.

c) Se ha extraido la informa8
otros), que permita poga

d) Se han explicado
realizacion del pre

(orales y escritas) para la

las hojas de trabajo, catalogos y
Broceso de trabajo.

RS a realizar, de tal forma que permitan la
b a las especificaciones sefialadas.

e) Se han realizado da dibujos sencillos que representen los

f) onas de trabajo de su responsabilidad en
impieza y seguridad.

Q) onomia en las actividades propuestas.

2. N |ales utlles y equipos de mecanizado, reconociendo sus

caracte

Criterios de &aluacion:

a) Se ha realizado el acopio de los materiales necesarios para el proceso de
mecanizado.

b) Se ha comprobado que los medios, herramientas y equipos que se van a
utilizar estan en las condiciones de uso que permitan optimizar su
rendimiento.

c) Se han seleccionado las herramientas, Gtiles y maquinas en funcién del tipo
del material y calidad requerida.

d) Se ha efectuado el transporte de materiales y equipos aplicando las normas
de seguridad requeridas.

e) Se ha realizado el mantenimiento y cuidado de los medios empleados en el
proceso una vez finalizado.

f) Se ha ajustado el acopio del material, herramientas y equipo al ritmo de la
intervencion.
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g) Se han planificado metdédicamente las tareas a realizar con prevision de las
dificultades y el modo de superarlas.

3. Realiza operaciones basicas de fabricacion, seleccionando las
y equipos y aplicando las técnicas de fabricacion.

Criterios de evaluacion:

a) Se ha realizado la preparacion y limpieza de las s
mecanizar.

b) Se han trazado y marcado las piezas segu
instrucciones recibidas.

c) Se han manipulado y colocado las
herramientas apropiados.

d) Se han ajustado los parametros de

e) Se han realizado las operacig

erida.
f) Se han realizado las le mecanizado siguiendo las
especificaciones recihigs

g) Se ha aplicado la
< canizado.

h) Se han realizado 10 S ” oden y limpieza.

4. Manipula @ alimentacion y descarga de maquinas y sistemas
automai acion de operaciones de fabricacion, describiendo los
dispg

a) Se han Wescrito los procesos auxiliares de fabricacion mecéanica en
fundicion, mecanizado, soldadura, caldereria, etc.

b) Se ha analizado los procedimientos de alimentacién y descarga de sistemas
automaticos de fabricacion mecanica.

c) Se han descrito los procedimientos de manipulacion de cargas.

d) Se han ajustado los parametros de operaciéon segun las instrucciones
recibidas.

e) Se han efectuado operaciones de carga y descarga de maquinas
autométicas segun las especificaciones requeridas.

f) Se ha vigilado el sistema automatizado para su correcto funcionamiento,
deteniendo el sistema ante cualquier anomalia que ponga en riesgo la
calidad del producto.

g) Se han comunicado las incidencias surgidas y registrado en el documento
apropiado.

h) Se ha aplicado la normativa de Prevencion de Riesgos Laborales en la
manipulacion de maquinas y equipos.
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i) Se ha mostrado una actitud responsable e interés por la mejora del proceso.
j) Se han mantenido habitos de orden y limpieza.

5. Realiza operaciones de verificacion sobre las piezas obtenidas, gglacionando
las caracteristicas del producto final con las especificaciones té

Criterios de evaluacion:

y su funcionamiento.
b) Se ha operado con los instrumentos de Ve
procedimientos establecidos.

d) Se ha realizado el registro de los
apropiados.

e) Se ha reflejado en los infg
control de materias prima
piezas mecanizadas.

f) Se harealizado el m iM@@#0 de T'S®de los aparatos utilizados.

g) Se ha operado con ) los procedimientos desarrollados.

Duraciéon: 90

Contenidos:

secciones y &oquizado.
Normalizacién, tolerancias, acabados superficiales.

Relacion del proceso con los medios y maquinas.

Medidas de prevencion y de tratamientos de residuos.

Calidad, normativas y catalogos.

Planificacion de las tareas.

Valoracion del orden y limpieza durante las fases del proceso.
Reconocimiento y valoracion de las técnicas de organizacion.

Compromiso con los plazos establecidos en la ejecucion de las tareas.
Preparacion de materiales, Gtiles y equipos de mecanizado:

Conocimientos de materiales: diferencias basicas entre aceros, fundiciones,
cobre, aluminio, estafio, plomo; sus aleaciones.

Propiedades y aplicaciones: formas de comercializacion de los diferentes
materiales.

Principales herramientas auxiliares: llaves, alicates, tenazas, destornilladores,
matrtillos, limas. Descripcion y uso.
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Maquinas herramientas manuales: taladros, roscadoras, etc. Descripcion y
aplicaciones.
Manipulacion de cargas.
Mantenimiento de primer nivel de los medios empleados.
Normas de Prevencion de Riesgos Laborales.
Normas de proteccion del Medio Ambiente.
Operaciones basicas de fabricacion:
Trazado plano: objeto, clases, barnices de trazar e |
trazar, granete, compas de trazar, escuadras, reglas y
Trazado al aire: procesos e instrumentos (marmol, gra
aparato divisor).
Herramientas manuales y auxiliares: Normas g
Maquinas herramientas: Normas de empleo
Ejecucion de las operaciones basicas de meca
Limado
Aserrado
Troquelado
Fresado
Roscado
Esmerilado
Desbarbado
Taladrado
Técnica de aplicacion s de unién: Atornillado, remachado, otros
medios.
Realizacion d@fnotas d&gdes@igce.

punta de

fas, gatos,

lares y de carga y descarga de materia prima y piezas en
icion, mecanizado, montaje, tratamientos, entre otros).
Sistemas detllimentacion y descarga de maquinas.

Descripcién de los componentes que intervienen en los sistemas de
alimentacion y descarga de maquinas: Robots, manipuladores, elevadores,
gruas, cintas transportadoras, rodillos, etc.

Sistemas de seguridad empleados en los sistemas de carga y descarga.
Mantenimiento preventivo.

Normas de Prevencion de Riesgos Laborales aplicables a las operaciones de
carga y descarga de materiales.

Verificacion de piezas:

Preparacion de materiales para la verificacién y control.

Condiciones para la verificacion.

Instrumentos de medida para magnitudes lineales y angulares (calibre,
goniémetro, reloj comparador, calas, galgas y otros).

Instrumentos de verificacion de superficies planas y angulares (reglas de
precision, escuadras, plantillas, entre otros).

Procedimiento de verificacion y control.
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Anotacion y registro de resultados.
Interpretacion de los resultados obtenidos.
Rigor en los procedimientos.

Orientaciones pedagdgicas:

Este modulo profesional contiene la formacion asociada a
construccion y montaje de productos de construccioneg i
la preparacion de materiales, equipos y ejecucioén de @peracio
mecanizado de piezas.
La definicién de esta funcién incluye aspectos cQgas
La preparacion del puesto de trabajo.
La interpretacién de planos sencillos.
El reconocimiento de materiales y equipgs para't
La ejecuciéon de operaciones basicas d
La verificacion de productos elaborados.

ado.
arranque de viruta.

Las lineas de actuacion en fanza-aprendizaje que permiten
alcanzar las competencias d crsafN@n sobre:

La seleccion de material ara@Pmecanizado.

I que de viruta.

productos.

Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado los materiales a utilizar, perfiles, herrajes y medios de
union, de acuerdo con los elementos a construir.

b) Se han seleccionado los materiales a emplear en el proceso.

c) Se han comprobado las caracteristicas de los perfiles, herrajes y medios de
union.

d) Se han realizado croquis, vistas y secciones sobre las piezas individuales
que forman el conjunto.

e) Se han descrito las caracteristicas basicas de los perfiles, herrajes y medios
de union.

f) Se ha trasmitido la informacién con claridad, de manera ordenada y
estructurada.

g) Se ha mantenido una actitud ordenada y metddica



-~
\.o
7

7

)

Regién de Murcia
Consejeria de Educacion, Ciencia e Investigacion

2. Prepara las maquinas y herramientas de construcciones metalicas,
reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones.

Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado y clasificado las maquinas y herramie
sus prestaciones en el proceso de fabricacion.

b) Se han identificado los dispositivos de las maquig
control.

c) Se han seleccionado y montado los accesorios y
operaciones que van a ser realizadas.

d) Se ha comprobado el estado de fungg
herramientas para ejecutar un correcto meg@a

e) Se ha realizado el reglaje y ajuste de los eq¥
de la operacién que ha de ejecutars

f) Se ha realizado la limpieza, lubricaci erWriento de primer nivel de
los diferentes equipos y herraggigitas.

g) Se ha mantenido el area j
limpieza.

h) Se ha mantenido u
preparacion.

el grado apropiado de orden y

y ordenada en el proceso de

3. Prepara los equipo
realizacion de

por arco eléctrico y oxiacetilénica para la
econociendo sus caracteristicas y aplicaciones.

Criterios de e

0Ss componentes de un puesto de trabajo de soldadura
ico y de soldadura oxiacetilénica.
to el funcionamiento de los componentes de un puesto de

Se han r&ulado las variables de trabajo, como presion, intensidad y dardo

de la llama, segun el trabajo a realizar.

d) Se han seleccionado los electrodos, relacionandolos con las caracteristicas
técnicas de los elementos a unir.

e) Se han seleccionado y montado los accesorios, segun las operaciones que
se van a ser realizadas.

f) Se han realizado las uniones soldadas utilizando las técnicas normalizadas.

g) Se ha realizado la limpieza, lubricacion y mantenimiento de primer nivel de
los diferentes equipos de soldadura.

h) Se ha mantenido el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

i) Se ha mantenido una actitud metddica y ordenada en el proceso de
preparacion.

j) Se ha utilizado el equipo de proteccién individual adecuado en cada fase

de la preparacion.
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4. Realiza las operaciones basicas de mecanizado por conformado y soldeo
sobre materiales férricos, utilizando herramientas manuales y maquinas
convencionales, relacionando la técnica a utilizar con las caracteristicas del
producto final.

Criterios de evaluacion:

a) Se han descrito las fases de proceso de mecaniZ#io"e on de las
caracteristicas de material y de la técnica de meca

b) Se ha establecido un orden de ejecucion en funciGy de la opllimizacion de
los recursos.

c) Se han realizado el recalcado, estirado,
perfiles y chapas de acuerdo a procedimié

d) Se han preparado los bordes de las pi

e) Se han ejecutado los procesos d j@res de acuerdo a las
caracteristicas técnicas de los produ

f) Se han alimentado correcta S manuales teniendo en

aticas, teniendo en cuenta el

"la maquina.

as 0 mediciones las piezas obtenidas,

g) Se han alimentado las
proceso a desarrollar

i) Se ha mantenido @ abajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.
i) Se han ; as de seguridad y salud laboral utilizando
correctam@ate las pr@iecciones de las maquinas y los medios individuales
de g i

Criterios de evaluacion:

a) Se harealizado el plano de montaje del producto a obtener.

b) Se han descrito las fases de proceso de montaje en funcién de las piezas a
unir.

c) Se han seleccionado los accesorios, medios de unién y herramientas,
establecido un orden de ejecucion en funcién de la optimizacion de los
recursos.

d) Se han posicionado las piezas a montar para obtener un producto de
calidad.

e) Se han realizado las uniones fijas y desmontables siguiendo criterios de
seguridad, funcionalidad y economia

f) Se han verificado las caracteristicas dimensionales y geométricas de los
productos obtenidos, corrigiendo posibles defectos.
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9)
h)

6.

Se ha mantenido el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

Se han aplicado las normas de seguridad y salud laboral utilizando
correctamente las protecciones de las maquinas y los medioggiadividuales
de proteccion.

Se ha mantenido una actitud metddica y ordenada eso de
preparacion.

Transporta productos de carpinteria metélica fé S8Ci do los

embalajes y Utiles de transportes.

Criterios de evaluacion:

a) Se han seleccionados los productos de de acuerdo a las
caracteristicas del producto final.

b) Se han seleccionado los soportes y arres adecuados para su
inmovilizacion durante el tran

c) Se ha realizado el embalajg tos con los materiales apropiados
y protegiendo los puntos @& .

d) Se han identificado ' 'u otros medios especificados los
productos embaladg

e) alado con seguridad y cuidado hasta su

f) eciones con los medios adecuados y se verifica su

Q) scarga y desembalaje del producto, de acuerdo con

h) fiha actitud metddica y ordenada en el proceso de

sporte.
Duracion: Oras (6 horas/semana)
Contenidos:

Preparacion de materiales de carpinteria metalica férrica:

Tipos de perfiles. Definicion y aplicacion.

Tipos de chapas. Definicion y aplicacion.

Formas comerciales.

Materiales plasticos y complementarios.

Realizacion de croquis, vistas y secciones.

Tipos de herrajes. Definicion, caracteristicas y aplicacion.

Medios de unién. Definicidn, caracteristicas y aplicacion.

Célculo de la medida y del niumero de perfiles que necesitamos cortar
Formas de trasmitir la informacion con claridad y estructurada.

El orden y método en la realizacion de tareas.

Preparacion de maquinas y herramientas de construcciones metalicas:

10
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Preparacion y mantenimiento operativo de las maquinas.
Montaje y desmontaje de herramientas, utiles y piezas.
Maquinas de conformado: funcionamiento.

Manual de uso y mantenimiento. Preventivo y operativo.
Dispositivos de seguridad.

Normas de seguridad.

Accidentes mas comunes en las maquinas.
Equipos de proteccion individual.

Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.
Reglas de orden y limpieza.

Preparacion de los equipos de soldadura por arcg
Descripcién de los componentes de un puestg
eléctrico.

Tipos de electrodos y su eleccion.
Descripcion de los componentes de
oxiacetilénica.

Regulacion de las presiones y
Dispositivos de seguridad en
Normas de seguridad.
Reglas de orden y limpj
Operaciones bésicas
Fases de proceso de

do en perfiles y chapas.

ra oxiacetilénica: manejo del soplete, métodos de
bordes y técnicas de soldeo.

fdura por arco eléctrico: manejo de la pinza, métodos de
acion de bordes y técnicas de soldeo.

es. Descripcion. Funcionamiento. Aplicaciones.

Optimizacion de los recursos.

Maquinas autométicas. Descripcién. Funcionamiento. Aplicaciones.
Verificacion piezas.

Mantenimiento del area de trabajo.

Normas de seguridad y salud laboral.

Operaciones béasicas de montaje de productos férricos:

Planos de montajes.

Proceso de montaje.

Medios de uniones fijas y desmontables.

Realizacion de uniones fijas y desmontables.

Verificacién de productos.

Mantenimiento del area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.
Normas de seguridad y salud laboral durante el montaje.

Utilizacién de las protecciones en las maquinas y los medios individuales de
proteccion.

11
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Mantenimiento del area de trabajo.
Transporte de productos de carpinteria metalica férrica:
Productos de embalaje: tipos, caracteristicas, aplicaciones.
Soportes y medios de sujecion.

Procedimientos de embalaje de productos.
Manipulacién de producto embalado.

Medidas de seguridad para el transporte.
Procedimientos de inmovilizacién de productos férricos.
Procedimientos de descarga y desembalaje de los prog
Normas de seguridad y salud laboral durante la manip

Bisporte.
Orientaciones pedagogicas
da a la funcion de

Etrucciones metalicas,
@f0adura y herramientas.

Este modulo profesional contiene la formac
construccion y montaje de productos
incluyendo la preparacion de maquinas,
La definicion de esta funcién incl ;
La diferenciacién de los tipos d : merciales.

El reconocimiento de producteg j ara su construccion.

La construccion de prog as, ventanas, balcones, bancos,

Las técnicas de mecarn@sg formado y soldeo.
La verificacion elaborados.

Las lineas d@factuaci 8| proceso ensefianza-aprendizaje que permiten
alcanzar las del modulo versaran sobre:

La seleg .

Las de productos.

Con 0s y de calidad de los productos.
Mdédulo Pr@ig#fonal: Carpinteria de Aluminio y PVC. Codigo: 7FSN
Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion.

1. Prepara materiales de carpinteria metalica no férrica, relacionandolos con las
caracteristicas del producto final e interpretando la documentacion técnica.

Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado los materiales a utilizar, perfiles, herrajes y medios de
union, de acuerdo con los elementos a construir.

b) Se han seleccionado los materiales a emplear en el proceso.

c) Se han comprobado las caracteristicas de los perfiles, herrajes y medios de
union.

d) Se han realizado croquis, vistas y secciones sobre las piezas individuales
que forman el conjunto.

12
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e) Se han descrito las caracteristicas basicas de los perfiles, herrajes y medios
de unidn

f) Se ha trasmitido la informacién con claridad, de manera ordenada y

estructurada.
g) Se ha mantenido una actitud ordenada y metddica

2. Prepara las maquinas, herramientas y Uutiles para la y
ensamblaje de elementos de construcciones férricas,
reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones.

Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado y clasificado las maq @ientas en funcion de

b) Se han identificado los dispositivo
control.
c) Se han seleccionado y mont;

S y sus sistemas de
y herramientas, segun las

d) Se ha comprobado el | ionalidad de los accesorios y
herramientas para eje ecanizado.

e) Se ha realizado el U de los equipos y herramientas en funcion

de la operacion o '

f) 'caC|on y mantenimiento de primer nivel de
erramientas.

s)] de trabajo con el grado apropiado de orden y

h) actitud metddica y ordenada en el proceso de

3. peraciones de mecanizado sobre materiales no férricos

relacionariq@decnica a utilizar con las caracteristicas del producto final.

Criterios de evaluacion:

a) Se han descrito las fases de proceso de mecanizado en funcién de las
caracteristicas de material y de la técnica de mecanizado.

b) Se ha establecido un orden de ejecucion en funcion de la optimizacion de
los recursos.

c) Se ha realizado la sujecion de los perfiles de aluminio y PVC en las
condiciones de seguridad requeridas.

d) Se ha realizado el tronzado, troquelado, encastrado, fresado, taladrado y
roscado de perfiles y chapas de aluminio y PVC de acuerdo a los
procedimientos normalizados.

e) Se ha realizado el acabado de las piezas mecanizadas para su posterior
ensamblado.

f) Se han verificado con plantillas o mediciones las piezas obtenidas,

corrigiendo los posibles defectos.

13
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g) Se ha mantenido el area de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

h) Se han aplicado las normas de seguridad y salud laboral utilizando
correctamente las protecciones de las maquinas y los medioggidividuales
de proteccion.

4. Realiza las operaciones de montaje de productos no férric
las fases del mismo con las caracteristicas del producto

Criterios de evaluacion:

a) Se han descrito las fases de proceso de
de las piezas a unir.

b) Se han seleccionado los accesorigs, med ibn y herramientas,
establecido un orden de ejecucion € RSO de ejecucion.

c) Se ha realizado el montaje de bisa & Yy accesorios sobre los
elementos mecanizados.

d) Se han realizado las unigg 3® y d@montables siguiendo criterios de
seguridad, funcionalidad '

e) Se ha realizado el

je en funcion

componentes de la estructura
f) Se han verificad bas dimensionales y geométricas de los
posibles defectos.

g) Se ha ma ea de trabajo con el grado apropiado de orden y

h) [ 8 normas de seguridad y salud laboral utilizando

5. Transport® productos de carpinteria metalica no férrica, seleccionando los
embalajes y utiles de transporte..

Criterios de evaluacion:

a) Se han seleccionados los productos de embalaje, de acuerdo a las
caracteristicas del producto final.

b) Se han seleccionado los soportes y medios de amarres adecuados para su
inmovilizacién durante el transporte.

c) Se ha realizado el embalaje de los productos con los materiales apropiados
y protegiendo los puntos débiles de deterioro.

d) Se han identificado mediante etiquetas u otros medios especificados los
productos embalados.

e) Se ha manipulado el producto embalado con seguridad y cuidado hasta su
ubicacién en el medio de transporte.
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f) Se han realizado las sujeciones con los medios adecuados y se verifica su
inmovilizacion.

g) Se ha realizado la descarga y desembalaje del producto, de acuerdo con
normas de seguridad para evitar su deterioro.

h) Se ha mantenido una actitud metodica y ordenada en eso de
embalaje y transporte.

Duracion: 180 horas (6 horas/semana)

Contenidos:

Preparacion de materiales de carpinteria met3
Perfiles comerciales empleados en la constru®
puertas y cerramientos de aluminio.
Perfiles comerciales empleados en la ¢
cerramientos de PVC.

Manejo de perfiles: almacenamieg

anas, mamparas,

tanas, puertas y

Formas de trasmitir | Mcturada y con claridad

El orden y método en )

Preparacion dg erramientas de construcciones metélicas no
férricas:

Preparamon nantenim@nto operativo de las maquinas.

e herramientas, utlles y plezas
das en carpinteria de aluminio y PVC (Tronzadoras,

Manual de uS0 y mantenimiento. Preventivo y operativo.

Dispositivos de seguridad.

Normas de seguridad.

Accidentes mas comunes en las maquinas.

Equipos de proteccion individual.

Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.

Reglas de orden y limpieza.

Mecanizado de materiales no férricos:

Fases de proceso de mecanizado.

Despieces y descuentos de los perfiles. Manejo de tablas y catalogos de taller.
Procedimientos de tronzado, troquelado, encastrado, fresado, taladrado y
roscado de perfiles y chapas.

Técnicas de acabado.

Optimizacion de los recursos.

Maquinas autométicas. Descripcién. Funcionamiento. Aplicaciones.
Verificacion de piezas.
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Mantenimiento del area de trabajo.

Normas de seguridad y salud laboral.

Monje de productos no férricos:

Interpretacion de planos de montajes.

Fases del proceso de montaje.

Accesorios empleados en la construccion de ventanas, pue aras y
cerramientos.

Medios de uniones fijas y desmontables.
Realizacion de uniones fijas y desmontables.
Tipos de juntas y elementos de sellado.
Normas sobre estanqueidad y métodos de ejec
Verificacion y ajuste de los elementos montadg
Mantenimiento del &rea de trabajo con el grad
Normas de seguridad y salud laboral durante e
Utilizacién de las protecciones en las '
proteccion.

Mantenimiento del area de trabajg
Transporte de productos de cg
Productos de embalaje: tipo
Soportes y medios de sujggi

productos.
desembalaje de los productos.

contiene la formacion asociada a la funciéon de

La definicion¥e esta funcién incluye aspectos como:

La diferenciacion de los tipos de materiales comerciales.

La preparacion de maquinas, equipos de soldadura y herramientas.

El reconocimiento de productos y las técnicas para su construccion.

La construccion de productos, como puertas, ventanas, mamparas Yy
cerramientos

Las técnicas de mecanizados por arranque de viruta.

La verificacion de productos elaborados.

Las lineas de actuacion en el proceso ensefianza-aprendizaje que permiten
alcanzar las competencias del modulo versaran sobre:

La seleccion de materiales.

Las técnicas de construcciéon de productos.

Control de procesos y de calidad de los productos.

Médulo Profesional 4: Formacion en centros de trabajo. Cédigo: 7FSF

16



-~
\.o
7

7

)

Regién de Murcia
Consejeria de Educacion, Ciencia e Investigacion

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion.

1. Realiza operaciones auxiliares en el mecanizado
construcciones metalicas, siguiendo los procesos del sis
establecido en la empresa y los correspondientes protocolos de

Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado los elementos de las instg
disposicion.

b) Se han preparado las herramientas y equiR
mecanizado y montaje.

c) Se han realizado operaciones basic
mecanica.

d) Se han realizado operacione

e) Se han realizado operacio

f) Se han comprobado las d
montados.

g) Se ha operado respg

a) Se han realizado intervenciones de mantenimiento preventivo sobre la
instalacion.

b) Se han realizado revisiones del estado de los equipos y elementos de las
instalaciones.

c) Se han seleccionado y utilizado las herramientas e instrumentos para las
operaciones de mantenimiento preventivo.

d) Se han realizado las operaciones con criterios de respeto al medio
ambiente.

e) Se ha colaborado dentro del grupo de trabajo, mostrando iniciativa e interés.

f) Se han determinado las posibles medidas de correccion en funcion de los
resultados obtenidos.

g) Se han realizado todas las operaciones teniendo en cuenta la normativa de
seguridad laboral y de proteccién ambiental.
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3. Actlia conforme a las normas de prevencién y riesgos laborales de la
empresa.

Criterios de evaluacion:

a) Se ha cumplido en todo momento la normativa general sob
seguridad, asi como las establecidas por la empresa.

b) Se han identificado los factores y situaciones de riesg
su ambito de actuacion en el centro de trabajo.

c) Se han adoptado actitudes relacionadas con la acti
riesgos laborales y medioambientales.

d) Se ha empleado el equipo de proteccion ing

las distintas actividades.

Dlecido para

e) guinas, equipos e
f)
) RdP ricS®¥Bs, con orden y limpieza.

h) Qe energia y la generacion de

a) ligencia las instrucciones que recibe.
b) @ado del trabajo que desarrolla, comunicandose
ersona adecua da en cada momento.
C) o con los requerimientos y normas técnicas, demostrando un
brofesional y finalizando su trabajo en un tiempo limite
d) Ostrado en todo momento una actitud de respeto hacia los

procedimientos y normas establecidos.

e) Se ha organizado el trabajo que realiza de acuerdo con las instrucciones y
procedimientos establecidos, cumpliendo las tareas en orden de prioridad y
actuando bajo criterios de seguridad y calidad en las intervenciones.

f) Se ha coordinado la actividad que desempefia con el resto del personal,
informando de cualquier cambio, necesidad relevante o contingencia no
prevista.

g) Se ha incorporado puntualmente al puesto de trabajo, disfrutando de los
descansos instituidos y no abandonando el centro de trabajo antes de lo
establecido sin motivos debidamente justificados.

h) Se ha preguntado de manera apropiada la informacion necesaria o las
dudas que pueda tener para el desempefio de sus labores a su responsable
inmediato.
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i) Se ha realizado el trabajo conforme a las indicaciones realizadas por sus
superiores, planteando las posibles modificaciones o sugerencias en el
lugar y modo adecuados.

Duracion: 150 horas.

Espacios.

eM@pzas de
este Programa de Cualificacion Profesional Inicial sorflos que dcontinuacion

se relacionan, sin perjuicio de que los mis upados por
diferentes grupos de alumnos:

Espacios: Aula polivalente
Taller de construccione 3licas

Profesorado

ucion docente en los moddulos
ificacion Profesional Inicial de Operaciones
es Metdlicas y Tecnoplastica.

Especialidades del projg
profesionales del Progyg
Auxiliares de Soldad

Especialidad del

Modulos
profesor

Cuerpo

Mecanizado y
7FSO. Operaciones bésicas de | Mantenimiento de |Profesor Técnico de

fabricacion. Maquinas Formacion Profesional.
Soldadura

Mecanizado y
7FSM. Soldadura y carpinteria | Mantenimiento de |Profesor Técnico de

metélica. Maquinas Formacion Profesional.
Soldadura

Mecanizado y
7FSN. Carpinteria de aluminio Mantenimiento de |Profesor Técnico de

y PVC. Méaquinas Formacion Profesional.
Soldadura

Mecanizado y
7FSF. Formacion en centro de| Mantenimiento de |Profesor Técnico de

trabajo Méaquinas Formacion Profesional.
Soldadura

Titulaciones requeridas para impartir los modulos profesionales que conforman
el Programa de Cualificacion Profesional Inicial de Operaciones auxiliares de
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Soldadura y Construcciones Metdlicas y Tecnoplastica, en los centros de
titularidad privada o publica y de otras Administraciones distintas de la

educativa.

Moédulos Titulaciones

Titulo de Licenciado, Ingeniero,
Arquitecto, Diplomado, Ingeniero Técnico,
Arquitecto Técnico o el titulo de Grado

7FSO. Operaciones basicas de : . L
equivalente, cuyo perfil académico se

fabricacion. 9 )
L corresponda con la formacion asociada a
7FSM. Soldadura y carpinteria : .
Lo los modulos profesionales del Programa
metalica. P : .
o, - de Cualificacion Profesional Inicial.
7FSN. Carpinteria de aluminio y ; . : ;
PVC Titulo de Técnico Superior 0 equivalente.
. Las Administraciones educativas,
7FSF. Formacion en centros de , . )
irabaio excepcionalmente, podran incorporar
J profesionales, no necesariamente

titulados, que desarrollen su actividad en
el ambito laboral.

N\

n con las unidades de competencia del
Cualificaciones Profesionales que incluye el

Modulos Profesional

Catalogo Nacj
Programa

Unidad de competencia Denominacion del médulo
UCO0087_1: Realizar operaciones 7FSO. Operaciones basicas de
basicas de fabricacion. fabricacion.
UC0088_1: Realizar operaciones 7FSM. Soldadura y carpinteria metalica.
bésicas de montaje. 7FSN. Carpinteria de aluminio y PVC.
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